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(54) Wasserverdunnbares Strassenmarkierf arbensystem 

(57) Die Erfindung betrifft ein wasserverdunnbares 
StraBenmarWerfarbensystem, dessen Oberfahrbarkeit 
durch die Zugabe von viskosit&tserhdhenden Substan- 
zen beschleunigt wird. 

Als viskositatserhOhende Substanzen werden 
Dispersionsverdicker, alkalische Stoffe, Isocyanate, kat- 
ionische Polymere und mehrwertige Metallionen bil- 
dende Salze verwendet. 
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Beschreibung 

Die Erf indung betrrfft ein wasserverdunnbares Stra- 
Benmarkierfarbensystem, dessen Oberfahrbarkeit durch 
die Zugabe von viskositatserhGhenden Substanzen s 
beschleunigt wird. 

Wasserverdunnbare StraBenmarkierfarben sind 
umweltfreundlich und setzen sich in letzter Zeit mehr und 
mehr gegen Farben, welche in organischen LGsungsmit- 
teln gelGst sind, durch. 10 

Einer der wesentlichen Nachteile wasserverdflnn- 
barer StraBenmarkierfaiben ist die Abhangigkeit der 
Trocknungsgeschwindigkeit von der Luftfeuchtigkeit. Bei 
niedriger Luftfeuchtigkeit ist diese oft gleich rasch oder 
rascher als bei konventionelien Farben. Bei hohen Luft- is 
feuchtigkeiten allerdings, wie sie z.B. am Morgen bzw. 
Abend, sowie vor oder nach Regenfailen auftreten, 
trocknen wasserverdOnnbare StraBenmarkierfarben so 
Iangsam, daB eine ordnungsgemaBe Markierung kaum 
mOglich ist. 20 

Eine Verbesserung dieser langsamen Trocknung 
wird beschrieben in der europaischen Patentanmeldung 
EP-A 0 409 459. Hierbei wird durch Senkung des pH- 
Wertes der applizierten Farbe infolge Verdunstung einer 
f lOchtigen Base eine Oberfahrbarkeit der Farbe erreicht, 25 
bevor das LOsungsmittel Wasser vollstandig aus dem 
Film entwichen ist. Dieser Effekt wird augenscheinlich 
durch eine auftretende Koagulation der Dispersion 
erreicht. Die rasche Antrocknung der Farbe bringt die 
gravierenden Nachteile von Hautbildungen im Vorrats- 30 
gefaB und Verstopfungen der Spritzdusen mrt sich. 

In der europaischen Patentanmeldung EP-A 0 200 
249 wird beschrieben, daB StraBenmarkierfarben nach 
ihrer Applikation mit Salzen in Kontakt gebracht werden, 
urn eine rasche Trocknung zu erzielen. Auch hierbei ist 35 
der Effekt durch eine Koagulation erkiarbar. Man ist bei 
diesem System auf die Verwendung von schwach stabi- 
lisierten Dispersionen eingeschrankt, die durch Zusatz 
von Salzen "ausgesalzen" (koaguliert) werden kOnnen. 
Das verwendete Salz muB als LGsung mitverspruht wer- 40 
den (Zweistoffduse) oder nachtraglich aufgestreut oder 
aufgesprQht werden. Im Fall des nachtraglichen Aufbrin- 
gens des Salzes in fester oder gelGster Form kGnnen 
erhebiiche Anteile z.B. durch Regen weggewaschen 
werden und damit nicht mehr wirksam werden. Die durch 45 
Regen weggewaschene Salzmenge gelangt meist ins 
Grundwasser, daher ist diese Art der Verfestigung uner- 
wunscht. 

Es bestand daher die Aufgabe, StraBenmarkierfar- 
bensysteme bereitzustellen, die unabhdngig vom einge- so 
setzten Bindemittel bereits nach kurzer Zeit Qberfahibar 
sind. Dabei solHen die oben erwahnten Nachteile des 
Standes der Technik vermieden werden. 

Uberraschenderweise hat sich herausgesteilt, daB 
eine Beschleunigung der Oberfahrbarkeit einer wasser- 55 
verdQnnbaren StraBenmarkierfarbe dadurch erziett wer- 
d nkann, daBdi Farbe wdhrend od r unmittelbar nach 
der Applikation mit einem viskositatserhGhenden Mittel 
in Kontakt gebracht wird. 



Die Erfindung betrifft demgemaB ein wasserver- 
dQnnbares StraBenmarkierfarbensystem, welches 
dadurch gekennzeichnet ist, daB wahrend oder unmittel- 
bar nach der Applikation der StraBenmarkierfarben in 
diese ein Mittel eingebracht wird, das deren Viskositat 
(gemessen bei einer Scherrat von 20 s" 1 ) auf minde- 
stens das dreifache erhGht, vorzugsweise mindestens 
bis zur Konsistenz einer Spachtelmasse. 

Da hierbei verschiedene Mechanismen der Viskosi- 
tatserhGhung zur Verfiigung stehen, ist man weitgehend 
unabhangig von der Art des Bindemittels bzw. man kann 
die zu jedem Bindemittel optimale Art der Viskositatser- 
hGhung wahlen. 

Folgende Methoden einer Zugabe des genannten 
viskositatserhGhenden Mittels sollen hier beispielhaft 
genannt werden: 

1) die Applikation des viskositatserhGhenden Mittels 
auf die StraBe, bevor dann darauf die Markierung 
erfolgt, 

2) die Einbringung des viskositatserhGhenden Mit- 
tels durch Vermischen mit der StraBenmarkierfaibe 
wdhrend der Applikation, beispielsweise in den 
Spritzstrahl, 

3) die Aufbringung des viskositatserhGhenden Mit- 
tels auf die Oberf lache der f risch applizierten Farbe. 

Der Aggregatzustand des viskositatserhGhenden 
Mittels kann f IQssig oder fest sein. Wird das viskositats- 
erhGhende Mittel auf die Oberfiache der f risch applizier- 
ten Farbe aufgebracht, kann dieser Vorgang bevorzugt 
zusammen mit dem Aufstreuen von Glasperlen, Griff ig- 
keitsmitteln wie z.B. grober Sand und gegebenenfalls 
inerten Fullstoffen wie z.B. Sand, Quarzsand oder 
Kreide erfolgen. Es besteht auch die M&glichkeit, diese 
zuvormitdem vistositatserhfihenden Mittel zu beschich- 
ten. 

Die sich ergebende rasche Oberfahrbarkeit einer 
derartigen StraBenmarkierfarbe dQrfte damit erkiarbar 
sein, daB die ViskositatserhGhung des Bindemittels 
zusammen mit dem hohen Anteil an Fullstoffen bereits 
vor Verdunstung des gesamten Wassers eine Konsi- 
stenz ergibt, welche ohne Beeintrachtigung Oberfahrbar 
ist. Eine meBbare Beschleunigung der Oberfahrbarkeit 
kann bereits bei einer ViskositatserhGhung auf das drei- 
fache, gemessen bei einer Scherrate von 20 s" 1 , auftre- 
ten. Fur die Praxis interessantere Ergebnisse erhait man 
bei starkeren ViskositatserhOhungen, die mindestens 
die Konsistenz einer Spachtelmasse erreichen. Noch 
bessere Ergebnisse werden erzielt, wenn die Viskosi- 
tatserhGhung bis zu einer fast trockenen, kittartigen 
Masse fuhrt. 

Gegenstand der Erfindung ist weiter ein Verfahren 
zum Aufbringen einer StraBenmarkierfarbe, bei dem 
durch Zusatz des viskositatserhGhenden Mittels eine 
hochviskose Masse gebildet wird, die das noch enthaf- 
tene Wasser Iangsam abgibt und sich dabei weiter ver- 
festigt. 
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Bei den genannten Verfahren wird neben der 
Beschleunigung der Uberfahrbarkeit im Regeifall auch 
jener Zeitpunkt rascher erreicht, bei dem eine StraBen- 
markierfarbe nicht mehr vom Regen weggespiilt werden 
kann. 

Folgende viskositatserhahende Verfahren sollen 
hier beispielhafl genannt werden: 

a) das Einbringen von Dispersionsverdickern, z.B. 
Acrylatverdickern Oder Urethanverdickern in Stra- 
Benmarkierfarben, 

b) das Einbringen alkalischer Stoffe in StraBenmar- 
kierfarben, welche durch Gehalt eines pH-abhangi- 
gen Verdickers im alkalischen Bereich verdickbar 
sind, 

c) das Einbringen alkalischer Stoffe in StraBenmar- 
kierfarben, deren Bindemittel eine mit dem pH-Wert 
ansteigende Viskositat aufweist, 

d) das Einbringen von Stoffen, welche in Wasser 
mehrwertige Metallionen bilden, in StraBenmarWer- 
farben mit s&uregruppenhaltigen Bindemitteln, 

e) das Einbringen von hochreaktiven Isocyanaten in 
StraBenmarkierfarben mitOH-gruppenhaltigen Bin- 
demitteln, 

f) das Einbringen von kationischen Polymeren in 
StraBenmarkierfarben mit sduregruppenhaltigen 
Bindemitteln. 

Im Fall der Wahl der MOglichkeit d) zur Viskositats- 
erhOhung wird im Rahmen der Erf indung lediglich bean- 
sprucht, die Stoffe, die in Wasser mehrwertige 
Metallionen bilden, entweder als Salz oder in Form einer 
LOsung direkt auf die StraBenoberfiache vor der 
Beschichtung mit der StraBenmarkierferbe aufzubrin- 
gen, oder das Salz, vorzugsweise Qber eine LOsung und 
nachfolgendeTrocknung, auf Glasperlen, eingeeignetes 
Griff igkeitsmittel Oder gegebenenfalls einen Fullstoff auf- 
zuziehen. Durch diese Verfahrensvariante wird das Aus- 
waschen des Salzes verhindert bzw. stark vermindert. 
Eine weitere geeignete Variants fur das Einbringen von 
dissoziierenden Salzen mehrwertiger Metalte 1st die Ver- 
wendung von inerten Bindemitteln als Vehikel fOr die 
Salze. Die inerten Bindemittel erfahren durch den Salz- 
zusatz keine oder nur eine vernachl&ssigbare Vlskosi- 
tatsveranderung. 

Je nach Wahl von geeigneten viskositatserhdhen- 
den Mitteln, Applikationsverfahren und Bindemitteln 
kann die Clberfahrbarkeit so rasch eintreten, daB eine 
Absperrung der StraBe nicht unbedingt erforderlich ist. 
Dies gilt in verstarktem MaB fOr den Fall, daB die Farbe 
bei erhOhter Temperatur bis zu 100°C aufgespritzt wird. 
Bevorzugt wird die Farbe daher bei einer Temperatur von 
30 bis90°C, besonders bevorzugt zwischen 40 und 85°C 
aufgebracht. 

im Sinne der Erfindung kann bis auf die oben 
genannte Ausnahme jedes der genannten Zugabever- 
fahren (1 ) bis 3)) f Or die viskositatserhflhenden Mrttel mit 
jedem der Mechanismen (a) bis f)) der ViskositatserhG- 
hung kombiniert werden. 
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Die erfindungsgemdBen StraGenmarkierfarbensy- 
steme lassen sich auf alien ublichen Untergrunden, wie 
z.B. Asphalt und Bet n aufbringen. Durch Zusatz von 
Farbpigmenten lassen sie sich problemlos einfarben. 

Die nachstehenden Beispiele eriautern die Erfin- 
dung, ohne sie in ihrem Umfang zu beschranken. Alle 
Angaben in Teiien oder Prozenten beziehen sich, 
soferne nichts anderes angegeben ist, auf Gewichtsein- 
heiten. 

Testmethode 



Die Uberfahrbarkeit wird nach der ASTM-Norm D 
711-89 "Standard Test Method for No-Pick-Up Time of 
15 Traffic Paint" bestimmt. Hierbei laBt man eine Metall- 
walze mit Gummi-O-Ringen uber die StraBenmarkier- 
feibe rollen. Der Zeitpunkl, bei dem keine Farbe mehr an 
den Ringen haftet, gilt als Zeitpunkt der Uberfahrbarkeit. 

20 Beispiel 1 

Eine StraBenmarkierfarbe wird nach folgendem 
Ansatz hergestellt und danach mit Wasser auf eine 
Spritzviskositat von 100 sec nach DIN 5321 1 eingestellt: 

25 

200Teile Bindemittel 1, 50 %ig (Dispersion aus 
Butylacrylat und Styrol, Saurezahl 0,5, 
Glasumwandlungstemperatur 16°C), 

50 Teile Wasser, 
30 8 Teile 2,2,4-TrimethyM ,3-pentandiolmonoisobu- 
tyrat, 

5 Teile handelsubliches Antiabsetzmittei, 
3 Teile handelsQbliches Netzmrttel, 
5 Teile handelsublicher Entschaumer, 
35 3 Teile Ammoniak cone, 
100 Teile Rutilpigment, 

200 Teile Calciumcarbonat-Fullstoff, mittlere Kbrn- 
grGBe 5 urn 

200 Teile Quarz-FOIIstoff, mittlere KorngrdBe 1 0 |im. 

40 

Die Farbe wird auf zwei Glasplatten in einer Trok- 
kenschichtstarke von 250 jum gesprOht. Die Temperatur 
betragt 22°C, die relative Luftfeuchte 40%. Eine der Plat- 
ten ist unmittelbar davor mit einem Acrylatverdicker in 

45 einer Auftragsmenge (naB) von 15 g/m 2 bespruht wor- 
den. Der Verdicker ist eine handelsQbliche saure Copo- 
lymerisat-Dispersion auf Acryisaurebasis mit einem pH- 
Wert von 3 und einem Feststoffgehalt von 30 %. 

Die Uberfahrbarkeit auf der unbehandelten Platte 

so betragt ca. 20 Minuten, auf der vorbehandelten Platte ca. 
7 Minuten. 

Beispiel 2 

55 Eine StraBenmarkierfarbe wird nach folgendem 
Ansatz hergestellt und danach mit Wasser auf eine 
Spritzviskositat von 100 sec nach DIN 5321 1 eingestellt: 
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250 Teile 



50 Teile 
8 Teile 

5 Teile 
3 Teile 
5 Teile 
3 Teile 
100 Teile 
200 Teile 

200 Teile 



Bindemittel 2, 40 %ig (Dispersion aus 
Butyiacrylat und Styrol, Saurezahl 50, 
Glasumwandlungstemperatur 0°C), 
Wasser, 

2,2 I 4-TrimethyI-1,3-pentandiolmonoisobu- 
tyrat, 

handelsObliches Antiabsetzmitt I, 
handelsQbliches Netzmittel, 
handelsOblicher Entschaumer, 
Ammoniak cone, 
Rutilpigment. 

Calciumcarbonat-FOIIstoff, mittlere Korn- 
grOBe 5 \im 

Quarz-Fullstoff, mittlere KorngrOBe 10 jim. 



Beispiel 4 

Eine StraBenmarkierfarbe wird nach folgendem 
Ansatz hergesteltt und danach mit Wasser auf eine 
Spritzviskositat von 100 sec nach DIN 5321 1 eingestellt: 



400 Teile 



10 

3 Teile 
100 Teile 
200 Teile 

15 200 Teile 



Die Farbe wird auf zwei Glasplatten in einer Auf- 
tragsmenge (naB) von 450 g/m 2 gesprQht. Die Tempera- 
tur betragt 20°C, die relative Luftfeuchte 45 %. Eine der 
Platten ist unmitteibar davor mit einem kationischen Bin- 
demittel in einer Auftragsmenge (naB) von 40 g/m 2 
beschichtet worden. Das kationische Bindemittel ist ein 
f lexibilisiertes Epoxidharz-Amin-Addukt mit einer Amin- 
zahl von 110 mg KOH/g, 65%ig geiGst in Methoxypro- 
panol. 

Die Uberfahrbarkeit auf der unbehandelten Platte 
betragt ca. 28 Minuten, auf der vorbehandelten Platte ca. 
1 1 Minuten. 



Bindemittel 4, 25 %ig (Sekunddrdispersion 
aus Butyiacrylat und M ethyl methacrylat, 
Saurezahl 35, Glasumwandlungstempe- 
ratur 0°C), 

handelsOblicher Entschaumer, 
Rutilpigment, 

Calciumcarbonat-FOIIstoff, mittlere Korn- 
grOBe 5 |im 

Quarz-FOllstoff, mittlere KorngrOBe 10 jim. 
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Eine StraBenmarkierfarbe wird nach folgendem 
Ansatz hergestellt und danach mit Wasser auf eine 
Spritzviskositat von 100 sec nach DIN 5321 1 eingestellt: 



200 Teile 



100 Teile 
5 Teile 

20 Teile 
5 Teile 
100 Teile 
200 Teile 
200 Teile 



30 



35 



AuBerdem wird ein alkalisch beschichteter Quarz- 
fOllstoff wie folgt hergestellt: 
1000 g Quarzpulver mit einer durchschnittlichen Kbrn- 
grdBe von 100 jxm werden mit 200 g einer 20 %igen 
LOsung von Natriumhydroxid vermischt und die 
Mischung anschiieBend getrocknet. 

Die Farbe wird auf zwei Probefldchen auf einer 
StraBe mit Bitumendecke in einer Auftragsmenge (naB) 
von 400 g/m 2 gesprQht. Auf eine der Probef lachen wind 
wahrend des Spritzvorgangs der oben beschriebene 
alkalisch beschichtete QuarzfQIistoff mit einer Auftrags- 
menge von 200 g/m 2 eingestreut. Die Temperatur 
betragt 20° C, die relative Luftfeuchte 42 %. 

Die Oberfahrbarkeit der unbehandelten Farbe 
betragt ca. 28 Minuten, die der wahrend des Spritzvor- 
gangs bestreuten Farbe ca. 10 Minuten. 



Bindemittel 3, 50 %ig (Dispersion aus 
Butyiacrylat und Methylmethacrylat, Sau- 
rezahl 16, Glasumwandlungstemperatur 
4°C, pH-Wert 3,6), 
Wasser, 

handelsOblicher saurer PhosphorsSuretei- 40 200 Teile 

lester als Netzmittel, 

handelsOblicher Acrylatverdicker 

handelsOblicher Entschaumer, 

Rutilpigment, 

Quarzsand, mittlere KorngrOBe 100 \ur\ 45 
Quarz-FOllstoff, mittlere KorngrOBe 10 jim. 



Die Farbe wird auf zwei Glasplatten in einer Auf- 
tragsmenge (naB) von 430 g/m 2 gesprQht. Die Tempera- 
tur betragt 21 °C, die relative Luftfeuchte 43 %. Auf eine 
der frisch applizierten Fiachen von StraBenmarkierfarbe 
wird eine Mischung im Gewichtsverhaitnis von 4:1 von 
Glasperlen, mittlere KorngrOBe 300 jim und weiBem 
Portlandzemerrt in einer Auftragsmenge von 200 g/m 2 
aufgestreut. 

Die Uberfahrbarkeit der unbehandelten Farbe 
betragt ca. 38 Minuten, die der bestreuten Farbe ca. 10 
Minuten. 
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Eine StraBenmarkierfarbe wird nach folgendem 
Ansatz hergestellt und danach mit Wasser auf eine 
Spritzviskositat von 100 sec nach DIN 5321 1 eingestellt: 



Bindemittel 5, 40 %ig (Dispersion aus 
Butyiacrylat, Methylmethacrylat, 
Athylacrylat, Hydroxyathylacrylat, Acryl- 
saure und Styrol, Saurezahl 25, Glasum- 
wandlungstemperatur 10°C), 
Wasser, 

2,2,4-Trimethyl-1,3iDentandiolmonoisobu- 
tyrat, 

handelsQbliches Antiabsetzmittel, 
handelsQbliches Netzmittel, 
handelsOblicher Entschaumer, 
Ammoniak cone, 
Rutilpigment, 

Calciumcarbonat-FOIIstoff, mittlere Korn- 
grOBe 5 jim 

Quarz-FQIIstoff, mittlere KorngrOBe 10 nm. 



50 Teile 
8 Teile 



5 Teile 
3 Teile 
5 Teile 
3 Teile 
100 Teile 
200 Teile 



55 200 Teile 



AuBerdem werden mit Aluminiumsalz beschichtete 
Glasperlen wie folgt hergestellt: 
1000 g Glasperlen mit einer durchschnittlichen Kbrn- 
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grOBe von 250 Jim werden mit 250 g einer 20 %igen 
LOsung von kristallwasserhaftigem Aluminiumsulfat ver- 
mischt und die Mischung anschlieBend getrocknet. 

Die Farbe wird auf zwei Glasplatten in einer Auf- 
tragsmenge (naB) von 400 g/m 2 gesprGht. Unmittelbar 
danach werden auf eine der f risen applizierten Fiachen 
die oben beschriebenen, mit Aluminiumsulfat beschich- 
teten Glasperlen in einer Auftragsmenge von 200 g/m 2 
aufgestreut. Die Temperatur betragt 9°C, die relative 
Luftfeuchte 91 %. 

Die Uberfahrbarkeit auf der unbehandelten Farbe 
betragt ca. 1 80 Minuten, die der bestreuten Farbe ca. 22 
Minuten. 

Beispiel 6 

Eine StraBenmarkierfarbe wird nach folgendem 
Ansatz hergesteilt und danach mit Wasser auf eine 
Spritzviskositatvon 100 sec nach DIN53211 eingestellt: 

400Teile Bindemittel 4, 25 %ig (Dispersion aus 
Butylacrylat und Methylmethacrylat, Sau- 
rezah! 35, Glasumwandlungstemperatur 
0°C), 

3 Teile handeisQblicher Entschaumer, 
100Teile Rutilpigment, 

200 Teile Calciumcarbonat-Fullstoff, mittlere Kbm- 
grOBe 5 jim 

200 Teile Quarz-Fullstoff, mittlere KbrngrOBe 10jim. 

Die Farbe wird auf zwei Probefiachen auf einer 
StraBe in einer Auftragsmenge (naB) von 400 g/m 2 
gespruht. Wahrend des Spritzvorgangs wird bei einer 
der Probefiachen eine Mischung von handelsublichem 
Natronwasserglas (38 B6, entspricht einer Dichte von 
1 ,36 g/cm 3 ) und Wasser im Massenverhaitnis von 1 :1 in 
einer Auftragsmenge von 23 g/m 2 in den Spritzstrahl ein- 
gespruht. Die Temperatur bei diesem Beispiel betragt 
1 0°C, die relative Luftfeuchtigkeit ist 60 %. Die Uberfahr- 
barkeit der unbehandelten Farbe betragt ca. 200 Minu- 
ten, die der behandelten Farbe ca. 25 Minuten. 

PatentansprOche 

1. Wasserverdunnbares StraBenmarkjerfarbensy- 
stem, dadurch aekennzeichnet. daB wahrend Oder 
unmittelbar nach Applikation der StraBenmarkier- 
farbe in diese ein Mittei eingebracht wird, welches 
deren Viskositat, gemessen bei einer Scherrate von 
20 s* 1 , auf mindestens das Dreifache erhOht, vor- 
zugsweise bis mindestens zur Konsistenz einer 
Spachtelmasse. 

2. WasserverdQnnbares StraBenmarkjerfarbensystem 
nach Anspruch 1 , dadurch aekennzeichnet. daB das 
viskositatserhohende Mittei ein Dispersionsverdik- 
ker ist. 



3. Wasserverdunnbares StraBenmarkjerfarbensystem 
nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet daB das 
viskositatserhohende Mittei ein alkalischer Stoff ist, 
und die StraBenmarkierfarbe einen pH-abhangigen 

s Verdicker enthait. 

4. Wasserverdunnbares StraBenmarkjerfarbensystem 
nach Anspruch 1 , dadurch aekennzeichnet. daB das 
viskositatserhohende Mittei ein alkalischer Stoff ist, 

10 und die StraBenmarkierfarbe ein Bindemittel ent- 
hait, dessen Viskositat mit dem pH-Wert ansteigt. 

5. Wasserverdunnbares StraBenmarkjerfarbensystem 
nach Anspruch 1 , dadurch qete nn re ic hn et, daB das 

is viskositatserhohende Mittei ein Isocyanat ist und die 
StraBenmarkierfarbe ein hydroxylgruppenhaltiges 
Bindemittel enthait. 

6. WasserverdQnnbares StraBenmarkjerfarbensystem 
20 nach Anspruch 1 , dadurch aekennzeichnet. daB das 

viskositatserhohende Mittei ein kationisches Poly- 
mer ist und die StraBenmarkierfarbe ein sduregrup- 
penhaltiges Bindemittel enthait. 

25 7. WasserverdQnnbares StraBenmarkjerfarbensystem 
nach Anspruch 1 , (ladurchgekennzeiphnet, daB das 
viskositatserhohende Mittei sich unter Bildung 
mehrwertiger Metallionen in Wasser lost und die 
StraBenmarkierfarbe ein sduregruppenhaltiges Bin- 

30 demittel enthait, wobei das viskositatserhohende 
Mittei vor der Applikation mit einem weiteren Binde- 
mittel vermischt wird, dessen Viskositat nicht oder 
nicht wesentlich durch dieses Mittei verandert wird. 

35 8. WasserverdQnnbares StraBenmarkjerfarbensystem 
nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. daB das 
viskositatserhohende Mittei sich unter Bildung 
mehrwertiger Metallionen in Wasser lost und die 
StraBenmarkierfarbe ein sduregruppenhaltiges Bin- 

40 demittel enthait, wobei das Aulbringen des viskosi- 
tatserhOhenden Mittels entweder direkt auf die 
StraBenoberfiache vor der Applikation der StraBen- 
markierfarbe, Oder aufgezogen auf Glasperlen, ein 
inertes Griffigkeitsmrttel und/oder einen inerten 

45 Fullstoff auf die StraBenmarkierfarbe unmittelbar 
nach deren Applikation erfolgt. 

9. Wasserverdunnbares StraBenmarkjerfarbensystem 
nach Anspruch 1 bis 7, dadurch aekennzeichnet. 

so daB das viskositatserhohende Mittei vor der Appli- 
kation der StraBenmarkierfarbe auf die StraBe auf- 
gebrachtwird. 

10. WasserverdQnnbares StraBenmarkjerfarbensystem 
55 nach Anspruch 1 bis 7, dadurch aekennzeichnet. 

daB das viskositatserhohende Mittei bei der Appli- 
kation der StraBenmarkierfarbe mitdieser vermischt 
wird. 



5 



9 



EP0721003A2 



1 1 . WasserverdGnnbares StraBenmarkierfarbensystem 
nach Anspruch 1 bis 7, dadurch qekennzeichnet. 
daB das viskositatserhOhende Mittel unmittelbar 
nach Applikation der StraBenmarkierfarbe auf diese 
aufgebracht wird. 5 

12. WasserverdGnnbares StraBenmarkierfarbensystem 
nach Anspruch 11, dadurch qekennz ichnet, daB 
das viskositatserhohende Mittel zusammen mit 
Glasperien, Grrffigkeitsmittein und/oder inerten w 
FQIIstoffen auf die StraBenmarkierfarbe aufgebracht 
wird. 

13. WasserverdGnnbares StraBenmarkierfarbensystem 
nach Anspruch 12, dadurch aekennzeichnet. daB 75 
Fullstoffe und/oder Griff igkeitsmittel mit dem visko- 
sitatserhOhenden Mittel zuvor beschichtet werden. 

14. WasserverdGnnbares StraBenmarkierfarbensystem 
nach Anspruch 1 bis 13, dadurch aekennzeichnet. 20 
daB die StraBenmarkierfarbe mit einer erhOhten 
Temperatur bis 100°C gespritzt wird. 

15. Verfahren zum Beschleunigen der Oberfahrbarkeit 
von StraBenmarkierfarben, dadurch oekennzeich- 25 
net. daB ein viskositatserhflhendes Mittel nach 
einem der AnsprGche 2 bis 7 wahrend oder unmit- 
telbar nach der Applikation der Farbe mit dieser in 
Kontakt gebracht wird. 

30 

16. Verfahren zum Markieren von StraBen, dadurch 
aekennzeichnet. daB ein StraBenmarkierfarbensy- 
stem gemaB einem der AnsprGche 1 bis 14 verwen- 
det wird. 
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